Priloha €. 1 - Technicka Specifikacia

Predmet zakazky ¢ast’ 1 - Technické zariadenia: ,,Didaktické pomdcky pre projekty prepojenia stredoskolského vzdelavania s praxou v Trnavskom samospravnom kraji - Prepojenie stredoSkolského vzdelavania s pra
Trnavskom samospravnom kraji 2“

= M a
Por. Cislo | Polozka predmetu zakazky Opis polozky predmetu zakazky Specifikacia ponuky uchadzaca jed:::::a Mnoistvo Miesto dodania

1 CNC frézovacka 1. pracovny priestor : pojazd v osi X — 190mm, ojazd v osi Y — 140 mm, pojazd v osi Z— 260 mm, yuZitelnd dréha v Z ks 1
s /bez zasobnika nastrojov — 120/190 mm, vzdialenost stél-vreteno — 77-337 mm

2.frézarsky stél : upinacia plocha — 420x125mm, zataZenie stla — max. 10kg

3. hlavné vreteno : max.otacky ot/min.- 150 - 3500, vykon hlavného motora - 0,75 kW, krdtiaci moment - 3,7 Nm
4. hlavné vreteno : max. otaky — 150 — 3500 ot/min., vykon hl.motora — 0,75 kW, krdtiaci moment — 3,7 Nm

5. zasobnim nastrojov : pocet pozicii — 8, upinanie nédstrojov — SK30, max.priemer nastroja — 12x12 mm

6. posuvy : rychloposuv X/Y/Z- 2 m/min. max.hmotnost nastrojas /bez zasobnika — 40/60 mm, pracovny posuv
X/Y/Z - 2 m/min., presnost polohovania suradnic — 0,008 mm

7. véeobecné data : privod energie — 0,85 kVA, rozmery dizka x hibka x vy$ka — 1000 x 960 x 980, hmotnost — 220 kg

SOS technicka,Kracanska
cesta 1240, 929 01
Dunajskd Streda

2 CNC frézovacka Specifikacia do VO: CNC frézovacky ks 1
CNC frézovacka pre vyucovanie zdkladov programovania CNC frézovaciek

Stroj musi byt schopny vykonavat vietky zakladné operdcie CNC frézovania ako napriklad frézovanie

rovinnych pléch, pravouhlych aj kruhovych kaps, priamych aj kruhovych dréziek, otvorov a zavitov.

Stroj musi byt schopny pracovat s NC deliacim pristrojom. Stroj musi byt schopny pracovat s réznymi

NC riadiacimi systémami reprezentujicimi bezné priemyselné NC riadiace systémy najpopularnejsich vyrobcov
SIEMENS, FANUC, HEIDENHAIN, FAGOR a tieto systému musi byt moZzné na stroji podla potreby

fubovolne vymienat. Stroj musi obrabat makké materialy a plasty. Pouzivanie reznej kvapaliny sa nevyzaduje. Stroj
musi disponovat automatickym zasobnikom néstrojov na baze mechanického ramena do ktorého musi byt mozné
osadit 8 nastrojov vratane pripravku na gravirovanie. PoZadované parametre stroja: pojazdy

posuvov X/Y/Z miniméalne 190/140/260 mm, vyuZitelny zdvih v osi Z minimélne 120 mm, plocha frézarskeho stola
minimdlne 400x120mm, pozadovany upinaci kuZel vo vretene SK30,pozadovany systém upnutia nastroja-
automatické upnutie, minimalny vykon pohonu vretena 0,7 kW, otacky vretena minimdlne v rozsahu 150-3500
ot/min-1s plynulou reguldciou otacok. Pozadované otacky vretena s gravirovacim pripravkom minimalne 14000
ot/min-1. Pozadovany minimalny kratiaci moment vretena 3,7 Nm, minimalna sila posuvu v osiach X,Y/Z 800/1000
N, opakovana presnost najazdu do pozicie v osiach X/Y/Z 0,008 mm, pozadovany minimalna rychlost rychloposuvu
v osiach X/Y/Z 2 m/min.Stroj musi obsahovat zabezpe&enie a krytovanie v stilade s normou

CE, EN292 ¢ast 1 / 2, EN60204 ¢ast 1. Pozadované napajanie 230V/50 Hz. Maximdlne pripustné rozmery stroja
960x1000x980mm SxHxV, maximalna hmotnost 230 kg. Stroj musi obsahovat zabezpetenie a krytovanie v stlade s
normou CE, EN292 ¢ast 1 /2, EN60204 Cast 1. Pozadované napdjanie 230V/50 Hz.

PoZadované prisludenstvo-prvovybava-suéast stroja:

Riadiaci NC softvér, softvér na didakticky vhodné 3D zobrazovanie Ziackych programov s funkciou upozornenia na
koliziu s obrobkom alebo s upinatom, hardvérova klavesnica, ktord musi obsahovat klavesy na riadenie funkcii
stroja, rotacné ovlddace na riadenie pracovnych rezimov, inkrementu a velkosti posuvu a $pecidlny softvér na
zobrazovanie Specidlnych klaves pre programovanie priamo v okne NC softvéru. Strojovy mechanicky zverdk so
Sirkou &elusti 60mm a dizkou upnutia 60mm vratane kftuca, LED lampa na osvetlenie pracovného
priestoru,elektronické ruéné koliesko, mechanicka dotykova sonda. Podstavec stroja musi obsahovat priestory na
ukladanie ndradia a PC ako aj s otocny pult na umiestnenie monitora na zobrazenie riadiaceho CNC softvéru a




umiestnenie riadiacej klavesnice a klavesnice PC.

"Pozadované prislusenstvo-prvovybava-rozsirena sada rezného naradia s nasledovnym obsahom:" Kliestinovy
drziak pre kliestiny ESX 25 kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC frézovacky. PoZzadujeme kompletny
kliestinovy drziak s upinacim kli¢om 5 kusov. Sada 14 kliestin, typ ESX 25 podla normy DIN 6499B, priemery 2-14
mm. 1 kus.Kliestina podla normy DIN 6499B, typ ESX 25, @ 6mm. 1 kus. Kliestina podla normy DIN 6499B, typ ESX
25, @ 10 mm. 2 kusy. Frézarsky tffi @ 16mm PoZzadujeme frézarsky tiii s kuzefom SK 30 pre upinanie fréz s otvorom
@ 16mm kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC frézovacky.Tfi musi byt kompletny vratane krdzkov
pera, upinacej skrutky a kltca. 1 kus. Drziak zavitnikov M5-M8.. Kompatibilny s upinacim systémom vretena CNC
frézovacky. 1 kus, Celnd valcova fréza. Pozadujeme elnd valcovi frézu HSS, priemer 40x 20 mm s hladiacimi aj
hrubovacimi zubami. Priemer otvoru 22mm. 1 kus, Drazkova¢ HSS @ 3mm. Pozadujeme drazkova¢ HSS, podla
normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 3mm, priemer stopky 6mm. 2 kusy. Drazkova¢ HSS @ 5Smm. PoZadujeme
drazkovat HSS, podfa normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 5mm, priemer stopky 6mm. 2 kusy. Drazkova& HSS @
10mm. PoZadujeme drazkovac HSS, podla normy DIN 327 tvar B. Priemer zubov 10mm, priemer stopky 10mm. 2
kusy. Stopkova fréza @ 10mm. PoZadujeme stopkovu frézu HSS podla DIN 844 Tvar A @ 10mm. 2 kusy.Radiusova
fréza @ 6mm. Pozadujeme dvojbritd radiusovu frézu HSS s valcovou stopkou @ 6mm. 1 kus. Uhlové fréza @ 12mm.
Pozadujeme uhlovd frézu HSS s valcovou stopkou @ 12mm. Podla DIN1833, tvar B, @ 16 x 4mm. 1 kus. NC
navrtavak. Pozadujeme NC navrtavak HSS. Priemer stopky 10mm, vrcholovy uhol 120°. 1 kus.Sada zévitnikov.
Pozadujeme sadu zvitnikov HSS podla normy DIN 352/371. Sada musi obsahovat zavitniky, M5, M6. 1kus. Sada
vrtdkov 6 kusov . Pozadujeme sadu vrtakov HSS s valcovou stopkou s priemermi 2,5 mm, 3,5 mm, 4,5 mm, 5,5 mm,
7,5mm, 8,5mm. 1 kus. Sada vrtakov. Pozadujeme sadu skrutkovych vrtakov HSS s valcovou stopkou. Pocet vrtakov v
sade musi byt najmenej 25 kusov priemer 1-13 mm, odstupfiované po 0,5 mm. 1 kus.

Ne
technickd,Esterhazyovcov
712,924 01 Galanta




CNC ststruh 1

univerzélny, precizny stolovy CNC sustruh , doddvané s komplet riadiacou jednotkou a uZivatelsky privetivym
softvérom, osovy pohon pomocou dvoch krokovych motorov a hriadela ulozeného v gulovych loziskach, vhodny na
Celné sustruzenie, pozdfine sustruZenie, sustruZenie kuZzelov a rezanie zavitov materialov ako je drevo, plast, ocel,
mosadz, hlinik,automaticky posuv 0,07 alebo 0,14 mm/ot s vypinanim,l6Zka zo sivej liatiny s brdsenym Sirokym
prizmatickym vedenim suportu a konika,prevodovd skrifia s prehladnou tabulkou uvédzajicou vhodnu rychlost
podla druhu materialu a priemeru obrobku,ocelovy drZiak na sdstruznicke noze 10 x 10 mm,trojéelustové
sklu¢ovadlo MK3 s rozsahom 0 — 100 mm a s 20,5 mm priechodom (presnost kruhovitosti bez skfu¢ovadla 5/1.000
mm) a na strane sklu¢ovadla Gpinka na MK 2/krétky uloZenie vretena preciznymi gulée¢kovymi loZiskami,so
zariadenim na rezanie zavitov so stupanim 0,2 -0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5-0,6-0,7-0,75-0,8-0,9 -
1,0-1,25-1,50-1,75-2,0- 2,5 — 3,0 mm,horné sane na sdstruzenie kuzelov a ocelové drZiaky ako stéast
zakladného vybavenia, pravy a lavy chod

Technické parametre:

Hmotnostca 45000 g, RozmeryB00 x 400 x 300 mm

Vysuv pinoly konikad0 mm

Napdjacie napatie230 V

PrikonB50 W

Tocny priemer@16 mm

Vzdialenost medzi hrotmi@00 mm

Vyska hrotuB5 mm

Rychlost ota¢ok@400 ot/min, 160 ot/min, 2800 ot/min, 330 ot/min, 660 ot/min, 80 ot/min

Uchytenie nastroja®K3

Kuzel pinoly konika®K2

Priechod vretena0.5 mm

Rychlost pozdizneho posuvuB.07 ot/min, 0.14 ot/min

Max. posuv nozového suportuB2 mm

ks

SOS info a sluzieb,Gyulu
Szabda 21, 929 01
Dunajskd Streda

podpis a peciatka uchadzaca
(v sulade so zapisom v obchodnom
registri, resp. v zivnostenskom registri)




Priloha ¢. 2 - Miesto dodania

Predmet zakazky €ast’ 1 - Technické zariadenia: ,Didaktické pomécky pre projekty prepojenia stredoskolského
vzdelavania s praxou v Trnavskom samospravnom kraji - Prepojenie stredoskolského vzdelavania s praxou v
Trnavskom samospravnom kraji 2

Por. Cislo Polozka predmetu zakazky Pocet ks spolu Miesto dodania

SOS technicka,Kracanska cesta

1 CNC frézovacka 1|1240, 929 01 Dunajska Streda
SOS technicka,Esterhazyovcov
2 CNC frézovacka 1(712, 924 01 Galanta

S0OS info a sluZieb,Gyulu Szabda
21,929 01 Dunajska Streda

[uny

3 CNC sustruh 1




Priloha €. 3 - Cenova ponuka

Predmet zakazky €ast' 1 - Technické zariadenia: ,,Didaktické pomécky pre projekty prepojenia stredoskolského
vzdeldvania s praxou v Trnavskom samospravnom kraji - Prepojenie stredoskolského vzdelavania s praxou v Trnavskom
samospravnom kraji 2

Nazov uchadzaca:

Adresa sidla:

Platca DPH

ano/nie

ICO:

Kontakt (meno a priezvisko zodpovednej osoby, telefonne cislo, e-
Imail):

Tymto potvrdzujem, Ze nami ponukané tovary maju na zaklade technickych listov vyrobcu pozadované parametre (podrobné technické parametre su uvedené v

Por. ¢islo PoloZka predmetu zakazky Pocet ks [Cena ks bez DPH [Cena ks s DPH |Cena spolu bez DPH ([Cena spolus DPH
1 CNC frézovacka 1
CNC frézovacka 1
3 CNC sustruh 1 1

Celkova cena spolu

(ak uchadzac nie je platcom DPH, uvedie to v ponuke)

podpis a peciatka uchadzaca
(v sulade so zapisom v obchodnom
registri, resp. v zivnostenskom registri)




